MAVJUD MOSLAMANI YANGI TALAB
(G‘OYA) ASOSIDA QAYTA LOYIHALASH
ASOSLARI. YANGI DETALLARNING ISH

CHIZMALARI. AKSONOMETRIK
PROYEKSIYALARI QAYTA
LOYHALANGAN MOSLAMANIN
YIG‘ISH CHIZMASI




ﬁoslamani gayta loyihalash uchun nazarda tutilgan asosiy masala nima%
ekanligini, uning natijasi oldingisidan yaxshiroq, unumli ekanligi bilan
takomillashtiriladi. Yangi g oya shu moslamaning ish  funktsiyasiga
asoslanMoslamani gayta loyihalash uchun nazarda tutilgan asosiy masala nimada
ekanligini, uning natijasi oldingisidan yaxshiroq, unumli ekanligi bilan
takomillashtiriladi. Yangi g oya shu moslamaning ish funktsiyasiga asoslanadi.
Moslamaning ishlash jarayonini yutuq va kamchiliklariga muvofig moslamaning
yangi g oya bilan takomillashgan varianti o’ylab topiladi. Bu 0’z-0’zidan ma lumki,
natija bir xil emas, aksincha turli xil bo’lishi mumkin.

adi. Moslamaning ishlash jarayonini yutuq va kamchiliklariga muvofig

moslamaning yangi g oya bilan takomillashgan varianti o’ylab topiladi. Bu o’z-
k’zidan ma’ lumki, natija bir xil emas, aksincha turli xil bo’lishi mumkin. /
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/Loyihalash Ishlari amalda grafik savodxonlik, texnologik bilimlar, konstruktsiyalash\
malakalariga tayanadi. Yangi loyiha dastlab fikran vyaratilib, uning chizmasi
konstruktorning g oyasini ifodalovchi vosita bo’lib hizmat giladi. Yangi buyumning
obrazini fikran miyada yaratib, uni ong orqali grafik tasvirlash usuli bilan bera olishdir.
Loyihalash jarayonidagi loyihachilik faoliyatining muvaffaqgiyatli tomoni ham ana
shundadir. O’quvchini loyihalash ishlariga yo’naltirish faoliyatida grafik tasvir ya ni
chizma o’zaro bog langan ikki vazifani bajaradi. Birinchidan, chizma fikrlashning
o’ziga x0S quroli, ikkinchidan fikr(g oya)ni beruvchi vositadir. Shuning uchun ham
Qyihachilik faoliyatida asosan grafik jihatlarni ajratib o’rganamiz. /




@ jarayonni amalga oshirishda mashina detallarining shakli, og irligi va
o’lchamlarining o’zgarishi tabiiy.

Loyihalash jarayoni quyidagi bosqichlardan iborat:

Birinchi bogich — tayyorgarlik bosqichi bo’lib, unda texnik ehtiyojlar aniglanadi,

masalani echish bosqichlarida echish vositalari va variantlari tanlanadi;
hamda ulardan eng magbuli tanlab olinadi;

To’rtinchi bosqich — amalga oshirish bosqgichi hisoblanib, loyiha axborotlarining
Qafik vosita bilan rasmiylashtiriladi, hamda echim tekshirilib chigiladi;

~

Ikkinchi bosqich — fikrlash bosqgichi bo’lib, shu sohadagi ilmiy axborotlar tahlil gilinib

Uchinchi bosqich — izlanish bosqgichi bo’lib, tugilgan g oyalar solishtirilib chigiladi,

/
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/Yangi konstruktsiyani joriy gilish yoki amaldagisi modernizatsiya-langanda turli texnik\
ishlab chiqarish, texnologik, iqtisodiy va shunga o’xshash talablar bajariladi. Bu talablar
quyidagicha:

amaldagi konstruktsiyani soddalashtirish;

materiallarning mustaxkamlik xususiyatlaridan o ’liq foydalanish;

buyumga ishlov berishda chigindilarni kamaytirish magsadida detalning shaklini zo’g ri
tanlash hamda chigindisiz texnologiyani ishlab chiqish;

pardozlash ishlarida go’l mehnatini kamaytirish, materalni tejash;

@tallarni xizmat muddatini oshirish va hakazo.; /













JeTanHuHr ¢pa30Buil X0JIaATHHHU y3rapTupud uynsum. /leraa tapkudugaru

KOHTCPYKTHB KHCMJIAPUHY CYPHII Ba OypHII OPKAJIHN y3rap THPUIIL.

Hetan A, B, C 0Yynaknapnan tamkui tonran 0ynu0, yaunr B 6ynaru acocu A Hur ypracura, C 6ynaknapu B
HUHT WKKaJla TOMOHMTa TasHY Ba3u(acHUHU YTalIuraH BazusaTra (PUKpaH CYpPWICHH Ba KYpPUHHIILIAPU

ym3wicuH (1-uu3ma, a).
Jleran acocu A uu3ub onwHamM Ba YHUHT ypracura B Oymak umsunamu. Keiiun C 6ynaknapu B HUHT mkkana

ToMOHHKTa Yn3u0 unkmiaay (1-uusma, 0). eran Oup OyTyH ae0 Kapaiaau Ba OyIakjaapyu OpacHaard YuU3uKiiap
Yaupuo TanutaHau.
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‘E Yiinb oM opKaJm AeTajd X0CHJI KUJINIII.
IIapTra OuHOAH YiHUII OPKAJIM A€TAJ XOCHJ KUJIHIII.

Jletan makiura y3rapTUpUII KUPUTHILI JEraHAa, YHUHT YHAaru OYpTHO TypraH KUCMIIAPUHU XYIIU YIlIaHjau
MIaKJIIard YyKypyara aJaMaliTUPUIL Ba JeTal KUCMJIapUHU MablyM Oypuakka Oypuill KaOujap TyIIyHUIaH.
Mucon. Jleran xoMaku TaHacUJaru OelrujaaHrad YM3uKiIap OVinya opTHUKYa KUCMIIApU OJUO TAalUTAHCHH Ba YHUHT

KYPUHUIILIAPY YU3WICHH (2- yn3ma).
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JleTalHUHT XOMakyd TaHACH y4Ta KYPUHMINJIA 4YU3UO OJMHAAM Ba YHUHI OENTHJIAaHTaH YU3UKJIAp KYpcaTWIraH
xonapu ¢ukpan KupkuO onuHamu. lllyHaa netamHuHT ypracuja TIMIMHAPUK TEIIMK, TYpTTa Oypuard KUPKHO
OJIMHTaHJ[aH KeWHH 3ca, NETATHUHT UKKM TOMOHU/IA MPU3MATUK OYpT™anap Xocui Oyiaiu.

Mucoi. [leTallHUHT SpUM HUIMHAPUK OYpTMacH Iy yadamaard spuM THHIMHAPUK YHHMKKA alMaiTHpUiICHH (3-

yu3Ma, a).
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1. Eshik tutgichi konstruktsiyasini mukammallashtirish.

1). Eshik tutgichi 1- grafik shart Grafik shartning strukturali sxemasi
1chi tutgich asosi

2 ga mahkamlash { Qirqim Ko ''rinish

(gotirish) usulini 1. o]

ishlab chiqish. . ;
2). Mahkamlash .'"._

joyini yig'ish A"
chizmasining i

ma’lum gismi 1 '@ [
shaklida
bajarish.
3). Eshik ' i
tutgichining
yig'ish i
chizmasini + !

bajarish.
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2-shartni echilishiga misol
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3-shartni echilishiga misol
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Magsad:

1). Disk
tutgichining
loyihasini ishlab
chiqish.

2).
Konstruktsiyanin
g asosiy
detallarini
chizmasini ishlab
chigish kerak.

3). Keskichning
yig'ish
chizmasini ishlab
chiqish.

1- grafik shart
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3-shartni echilishiga misol
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3. Rolik loyihasini mukammallashtirish.

Magsad:

1). Rolikni 1 1- grafik shart 2-shartni echilishiga misol

yog och asosga 2

parallel ravishda 0’z

0°qi atrofida 4 1

aylanishini

ta minlovchi

“stoyka”(ustun)

loyihasi ishlab Q

chiqilsin.

2). “Stoyka’(ustun)

chizmasi bajariladi. b

3). Valik buralib 2

ketmasligini \\
a
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ta'minlovchi
bo’rtmali bolt va
shurup chizmasini
ham bajarib yig ish
chizmasini ishlab
chigiladi.
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3-shartni echilishiga misol Kerakli detallar

7 a). yarim sferik kallakli bolt
b). yarim sferik kallakli
shurup
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Magsad:

1). Tutgich
chizmasi
bajariladi.

2). Jo’mrak
tutgichini
probkaga
gotirilgan
holatdagi chizmasi
bajariladi.

3). Probka
burilishini 90°
gacha
chegaralovchi
shtifni ko’rsatgan
holda jo’mrak
chizmasi
bajariladi.

iyuqlik, havo yoki gaz
da foydalaniladi.

1- grafik shart 2-shartni echimi
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3-shartni echilishiga misol
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Dvmubopuneus yuyu

paxmam!
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